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MANUFACTURING EXECUTION SYSTEM
(M.E.S.)

®OLANET
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Dentro de la denominacion de sistemas M.E.S. (Manufacturing Execution Systems)
se agrupan una serie de soluciones TIC's en areas como:

v’ La Captura de Datos de Produccidn

v’ Control de maquinas por medio de sefiales

v’ Calidad. Autocontrol

v’ Indicadores, KPI’s, O.E.E.

v’ Trazabilidad

v’ Mantenimiento (G.M.A.O.)

v Programacion de la Produccién (Secuenciacién)
v DNC

Soluciones Integrales de Consultoria y Sistemas
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El Objetivo de los Sistemas M.E.S. es aumentar la eficiencia de la planta a través de la
optimizacion en la gestion de los recursos, mejorando:

v El rendimiento:
Rendimiento de las maquinas (OEE: Overall Equipment Efficiency) a través del control del
estado de las mismas.

v'La Gestion de O.F’s:
Saber en cada instante, el estado de la Orden de Fabricacidn; su cantidad pendiente,
realizada, fecha de finalizacidn prevista,....

v'La Trazabilidad:
Trazabilidad Ascendente y Descendente, incluyendo las condiciones del proceso en la cual
se han producido los lotes.

v La Logistica:
Mediante etiquetado con cddigos de barras de lotes intermedios y finales, actualizando
de forma automatica los almacenes (producciones y consumos)

v'El Control de Calidad en planta: |
Manual y automatico a través de la integracion de equipos de medicion. @@ ®)
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Es una plataforma de desarrollo y parametrizacion de soluciones de Captura
y Explotacion de los Datos de la Planta Productiva.

Se estructura en una serie de modulos funcionales ajustandose mediante
personalizaciones a la casuistica de cada cliente.

Desde el punto de vista tecnoldgico las caracteristicas mas destacables son:

v’ Base de Datos SQL

v’ Solucidn cédigo abierto

v No requiere instalacion en equipos cliente

v' Compatible con todos los sistemas operativos de Microsoft 32 o 64 bits
v Microsoft Reporting Services para generacion de informes WEB
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SEGUIMIENTO Y ERP
EXPLOTACION
DE DATOS

COMUNICACION
BIDIRECCIONAL

COMUNICACION

BIDIRECCIONAL
: REPORTING DEL
e—_—, OPERARIO:
> «Inicio/Fin de Ord de Fabricacio
MONITORIZACION DE LA PLANTA: : _ e
« Consultas on-line del estado de nuestra AUTOMATICA DE «Calidad (pautas de autocontrol)
produccion en tiempo real +Producciones «Mantenimiento (utillajes y maguinas)
«Marcha/Paro «Avisos/M ensajes
«Incidencias, etc. «Visualizacion documental, etc.
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Diseno del Producto y Sistemas

Herramientas de productividad para el desarrollo de
software a medida de captura de datos

|

Aplicacion de : : Aplicacion de :
planta \ 1| oficina destinada |
orientada al I 1| adireccion para :
operariopara |, | explotar la !
recoger : Il informacion del I
informacion. | | : sistema. :

Soluciones Integrales de Consultoria y Sistemas



Sistemas M.E.S.: @ LANET Ips

ingenieria,
Productividad

y Sislemas
Modulos :

APLICACION 4>

DE PLANTA )
DE DATO

DOCUMENTACION
— <
(T = >
o < MENSAJES DEPARTAMENTALES E ) 5
— O > =
S = % (|52
= 7 SENALES DE MAQUINA [ COMUNICACIONCNC I
g = N
SEGUIMIENTO DE ORDENES DE FABRICACION EN o 8
PLANTA
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Modulos :

INFORMES
EN TIEMPO
= APLICACION ]
S TS ) DE OFICINA
INFORMES
HISTORICOS
N
INFORMES CONECTIVIDAD CON OTROS SISTEMAS..
MONITORIZACION
ORDENES DE FABRICACION CENTROS PRODUCTIVOS
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Menu principal:

LINEA3-1

Produccion Maquinas Consultas

Orden Referencia Descripcion Fase

< >

Parada

PARO

OPERARIOS PRESENTES EN LA LINEA

Operario
SERGIO GOMEZ SASTRE

CONTADORES ULTIMO INICIO DE ORDEN

a2 )

Al
NO OK 0 [T000 | %

o o | I - W)

CONTADORES TOTALES DE LA ORDEM
TOTAL A FARSOCAN B8.284 I

I
[EER [ 27rorotoss2:10 ||

PARO JiDescripcion de la Orden
Winoed

v 40025

~
~
ENT/SAL MAQUINA ORDENES

MATERIALES

' VENTAJAS: Botones grandes, facil de usar, facil acceso a la informacidn,
permite una facil re-configuracion de funcionalidades

i

XM

231102000

A’
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MODULO:
Seguimiento de Ordenes de Fabricacion
LISTA ORDENES
) Iniciar orden de Fabricacién £
Las Ordenes de Fabricacién ||egan a Orden F... Referencia  Descripcion Prevista
' : ;2 1000491... 1... 2030 Suavizante Concentrado Jazmin 80...
traves de la Integracion con el ERP 1000491... 1... 10105211... Suavizante Concentrado Jazmin 80...
e Inicio /fin Interrupciones
e|nicio/fin de Incidencias - -
eTanto |as Ordenes como Ias |nC|denC|as Orden Fase Referencia Descripcion Prevista
... . . , 1000491... 100 1010521100... Suavizante Concentrado Rosa...
pueden ser iniciadas y finalizadas a través
del automata de la maquina,
’1|2‘3’4|5’6|7{8|9‘0|.'-‘
Aceptar | Alrds Inicio
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MODULO: in’mmnuuuswm ) 2 i
e o ° £3ts mformando cantsdedes de: |
Control de actividad de operarios g | ] [P
REF. - [1010521100501) Swavizants Concentrado
El operario se registra en la maquina cada vez e S
gue entra o sale de ella ;
Se puede definir y controlar cualquier tarea  que it e g | ]
el operario realiza en el puesto de trabajo, no sélo las e et « [ o]
tareas productivas s pses il wl]s
CO0_RE C"A‘ CAUSA RECHAZO . CAN ‘
o Cobes 1350
| MOTHO INTERRUPCION Final de Tumo JUMEZAS BUEMAS
Moeno v x >
oo — — - -
Foet o T =
:::::::‘:ww - l:;.o'n- ::: .::’:-.&:‘-Twwv L::ml Corceenngg Aoss MOIGLEIA |
et * £ ey l
; 5 :: Crome o n¥n MOvo It CantOK Caming ‘
‘ | & X 2
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MODULO:
Visualizacion documental
CAMBIO
Planos, videos, fotos, etc. - CENTRO ’ MAQOO
C\planet\Funcionalidades\ Documentation \Generalcasel pa
se|*, |JE oZA3AOF
8| P
« o [
Calicad Maqura Retoroncia g

15574 LN
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Trazabilidad e identificacion

INTERNO CODIGO EAN
1305 [18410261641420

SIMON LIFE MANDARINA PET 1,5LX 6

LOTE CONSUMIR ANTES DE:

1304 29/03/05
UNIDADES/CAJA CAJAS/PALET UNIDADES/PALET

6 80 480

184102612001806136

(00)184102612001806136(10)1304
En cada terminal de planta, puede leer o imprimir o crear una identificaciéon del producto que
estamos fabricando, ya sea en formato CB, DM o tags RFid Por otro lado este modulo se configura
para asegurar el control de proceso, avisando sobre errores en la incorporacién de materias
primas al proceso.
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Avisos y mensajes

(== MAQO0 p—

Envio de mensajes Recepcion de mensajes
Destinatarios y mensajes Mensaje

A B c D
Grupos de destinatarios De = = g
SMS CALIDAD ¥ [=] [o0 O R
Elena Gual (] Aitor Celaya
Javier de Rivas ¢ ‘ T v v W
I E] L >
X Y 7 d :
| Grupos de mensajes Mensaje v
Averias 7 'La maquina necesita una revision | |__* 1 2 3
4 5 6 7
Mensajes 2 ~ - —
| |Averia | =]
Revision maquinaria - 4= | =i | INI | FIN
< »| SUPR | ESP £ | LIMP
& — 2 x ‘
i Lmpiar Ocutar teckado AT RS s
\’. | 1559113 14632010 f «J?E}
— ‘ &
——
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MODULO:
Check-list

Ve d P
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Asociados a la OF/PRODUCTO y con la frecuencia o mediante la condicién que se establezca, el
operario cumplimentara un CHECK LIST cuyas preguntas son configurables desde oficina y cuyos
valores pueden ser datos numéricos, respuestas “si/no” , “ok/no ok”, escogidas de una lista etc. Los
operarios pueden también introducir observaciones mediante teclado virtual. Las respuestas y

resultados quedan registradas asociadas a la OF/FECHA/HORA /OPERARIO
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Sefiales de maquina

servidor ®LANET
PLC de la Maquina ... .

Version Wireless

p ——n e ;‘_9
Armario Wifi G g
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MODULO: y Sislemas
Calidad

Al TURA 2 - [Mueztia n® B71

=1 (a4 ux =:[439870 | LTS [#9.991 LCSA: [0_ 020 Diti S
w2 [49.995 A: j0.015 LCSM: [19. 9885 | LCIR: [0.000 LA B ALl
LCM: [45.3785
. Cp: [1.319 | LCIM: [45. 9685 (R
PERMITE: e et e Histogr. | cancel
= Avisar al operario de cuando debe e
realizar las pautas de autocontrol. —— — N S —1 ac 026
. . ., X - E == e - -"'\-\.i_ T
= Visualizacion de la pauta de E . . B a urs
|
autocontrol. - ac.o1
" CumpllmentaC|on de |a anta de L L -] En e 7L £2 =4 21 25 5 EX - 20 an m 04 ny 8
autocontrol | =p MG 20 6 2 E:E‘D1Ei:29'1E:2§I16:33‘1Ei::l:]‘16:351E::II3|'13:3E1|1Ei:CIEhE:3?1E41 G2 16 AT 6 cel2 1 e E 2D
. ' rZalla ErMzprApeMzE2M22iM R 22aM dEe M 2p2 M et 2pa M iR 2REM IR EMZR 2N C R M2 2 A R EME
= Registro de la pauta de autocontrol _orereme [+ [ 1[4 ]1 a1 1] ]a ][4 [ 1o lalale ]
= Andlisis de los resultados obtenidos. K — — 0313
; P S \ﬁ\ — A - 0317
E Rt r — d - 0.04
Tmoov: T FToTe TEOEx o o8BI 84 85 55 3IF o83 39 40 91 84 7 oo
g .
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Gestion de Mantenimiento %
 Datos
Componente: |AP1007 - APILADOR ELEC. PIMESPO PALAS jJ
Solicitante:  [RaVAIRRVICISISNIS) jJ
SR Salicitud de ordenes de trabajo de Urgencia: |4 - PUEDE FUNCIONAR j
mantenimiento. ‘Definicion de la averia
Seguimiento de ordenes de trabajo de
SEGUIMIENTO

mantenimiento

Reconocimento de ordenes de trabajo de

RECONOCIMIENTO o
mantenimiento.
HISTORICOS Hlstorlclos.de ordenes de trabajo de
mantenimiento.

4-";""
SOLICITAR

El operario de produccidon puede solicitar una intervencién de mantenimiento desde
su terminal de planta indicando el sintoma de la averia, la urgencia y otros datos que
ayudaran al personal de mantenimiento a una rapida identificacion del problema. s
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MODULO: y Sislemas
Gestion de Mantenimiento %
: miento
|Fecha IDComp... DescComponente | Soli™ Numero OT | Fecha IDComp... DescComponente  Salir”
29/03/2004 AUXELE... INSTALACIONES.,. COI 000509M3 29/03/2004 AUXELE... INSTALACIONES... COl
13/09/2004 000090... INSTALACIONS... KIJE 40017011 12I0QMANA  NNNNAN  INSTAI ACINN & KIJE
21/09/2004 000090... INSTALACIONS... KIJE SRR KIJE
(A):CAMBIAR LOS CONTACTORES DE FUERZA -
29/09/2004 AUXMA... REBOBINADORA.. FUE DEL CUADRO DEL BAMBURL. FUE
01/10/2004 ARMAE... ARMARIOS ELEC... GAF (B): GAF
10/10/2004 R3NEU... INSTALACION N... GAF GAF
13/10/2004 O00AUXU... LINEAS AUXILIA... SUZ SUZ
18/10/2004 MOTOCI... MOTOR C. ALTE... GAFf _ | GAF

19/10/2004 MOTOGUI MOTOR C. ALTE... GAF
19/10/2004 0B6ALMA... SECCION ALMA...
27/10/2004 AUXAL.. AUXILIARES ALM... ALCx

I oc GAF
o il

000110AL  27/10/2004 AUXAL. AUXILIARES ALM... ALC

Cuando el operario de mantenimiento llega a la maquina también se identifica
como tal, De este modo el sistema calcula el tiempo de intervencidn. El
operario de mantenimiento introduce los repuestos usados y de este modo
podremos calcular el coste de la intervencion de mantenimiento y enviar a al
ERP los datos precisos (tiempos, consumos, coste etc.)
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MODULO:
Monitorizacion e informes (ASP)

Pernod Ricard

[viman |

o) @.29% Uds M0

Codige 0018310635
Pducior 190 A BLANCO 6XY L7 NN
Ondos: $937052

POUVUE

Poral il et e

ESTADO DE LAS JONAS

| RENEA S l

Nodo E1LM% Uds 2911
Codiga: 10471102

Producto: BRANDY PRMCSY 6XM CL
Ovdes 1843052

ESTADG DE LAS ZOMAS

PPPew

r B |
|aima 4 < |
e ———

Fums de sarvicn

ESTADO DE LAS 20NAS
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Monitorizacion e informes (ASP)
Pernod Ricard P
' ek
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MODULO:
Monitorizacion e informes (ASP)

e ——————— et

Lineas de embotellado

Pernod Ricard

| AENEA L _J

R.Total: 4926%
FLReal: 57.04%
Uds: 5402

Frodecta. 41481006
W BLANEE ERT L 37 AW WOL
LG A

e
Cote NIVEA2 M

Wulede 1340
FALLD COLOUAT ML LLEW
Fwdabe 307110008 31 08 83

[_; NEA D L ]

; Fumra de servicin

R Total; 83 04%
R Real: 88.7%
Uda: 21611

Frodesta SE1AAITI
DRANDY PRINCIPE €379 CL WP
MO8 41N VOL

Dewne GRS
Late SITANINT

[vinea 4™

! Funes de seevicio

barase

FURRA D6 SR O

Pe=od Imd - Maresnero
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MODULO:

Monitorizacion e informes (ASP)

Pernod Ricard

== "
Detalle de 2ona

Produccion Estado Rendimientos Contadores

i 81 810008 Lxlenw 1340 Rest Toml) Totst OF & Fyorieow 1000

FC ASUANCT 2X1 LI7,9% VOL HOLENOA. FALLO COLOCAL MLLLENSDY [*] S5T0% O i Faowt OF Achst

Orthen WS T000
Lote: 50%0A24

Oente INA0000 Y

WA (T | 0
VOGR! Tealie 45414

w0z
Tonst OF Fsabianon 14113
Tonas Fiama Actust 17400

Llenado Linea 1

LISTA DE INCIDENCIAS

ESCANDALLO

e BB FILLLEABT o ey s s

- —

TELLA HC 1
CAJA A BLANCO 8X1 LI76% VOLMOS LIN-1 1301371807 -
COLLARIN AREJO

00 -
TAPA HC BLANCA PILF M.03 BANDA DORADA 1301170102 NO

Pl twd Mot

e ——————— et

A om

iLares

IS
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MODULO:
Monitorizacion e informes (ASP)

w’tw

Tiempo Total de Operacion

A | Tiempo Disponible

B | Tiempo Operativo

C | Produccion prevista

D | Produccion real

E | Produccion real

F | Piezas Buenas -

; e |

OFE=B/AXxD

D poniddicss

Kot

IC X FIE

IS
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Monitorizacion e informes (ASP)

\lbsermatica MAQUINA: [0076] - Fagor 400 D.M. PERIODO: 26/04/2007 - 27/04/2007
e -
1
A
f\ Il
£ 4 /
= [\ 1
Eslades J " J
0 iEﬂﬁﬂ*:x £ ,‘I % ,‘l { TOTAL OROEN Tiempo Unidedes  Unid, O Un.OKMN “ Doxy Detect N et
5 |bhsderca ] — [ [\ e 2 1
= : A AT #ﬂ, I Sl S / o 19,40 673 $13  I6A0 T805% 100 2377%
i ¢ 3 4 s i 3 f 1 It
rg / \ I\ \|/\ / A A / \.‘ Tiempo por Estados Calidad
2 |FPaec 2 /’ \ /A‘\ 71\ ." \J ‘\ f \ ,'I l‘, ;‘ ‘\ N
1 [Pt /\/\_/\)._:_\/ vV ¥ YV A
- N NN Y === PREPARACION 3,77%
L W TS BI 900 W12 WH NS 123 BB KFH 5N BE 6% BS 08 == PROCUCCION &3 Buenos
e W3S 15 .X 093 19 NI 2R RS BN IS %W 185 WS Ba o2 I INCIDENCHA B ks
s B
=z —
67 | — N* Ogesanos — Estado |

Unidedes  Unka, OK nOKMN

LTS 513 6 A4 78,05% 160 2377%

Tiempo por Estados

[0 PREPARACION
S PRODUCCION
N INCIDENCA

e

Soluciones Integrales de Consultoria y Sistemas



Sistemas M.E.S.: @LAN ET

MODULO:
Monitorizacion e informes (ASP)

Grafico del mes

OPERARIO: 116
Santiago Del Hoyo

PERIODO: 01/04/2007 - 27/04/2007

Tiempo total mensual: 188,19 h.

e o T o [ Uikt 0K OnDOL % Oews.  Oatwsl. " Owl. Eatmtu
2 LUNE E 3 lida: 1 54 Ti [daaszoer 132s [37) Tl ¥ 20w MO IRTTS
, LUNES ntrada: 06:53:22 Sa $19:31: fempe e T ] - S 00% PRERGOS
3, MARTES Entrada: 06:47:22 Salida: 19:30:57 Tiempt  sise oo [ TR O 0 0.00% PREPODS
4, MIERCOLES Entrada: 06:52:29 Salida: 19:02:57 Tiemp¢ 79948 amar N W o 8 A RO 2000 CTW 33 629% PROO00D
O R AT St = - 2508 a0 a0l LS vasos w0 %0 B e 130 484N PROO0D
10, MARTES — Entrada: 065417 L : 1-9.31 126 Tiemp« SN etes oo, e, Coan F1 gy 3
Inicio Fin Tiempo Num. Opers: Descripcion Actividad WOISS  1REE7 001 08 vanos ' o sns 0 000% PROOOS
06:54:17 07:02:42 0.26 1 Tarea: Fuera Control 190237 1928 008 Los Ve o DOO% PROD0aZ
o7:00:43 07:11:29 0.03 2 [Maquina 0032] Produceion ey Wit (2 e Y 3 1L A% AN 3 96.07% PRODOD
W58 teR 08 004 Los Vonos " 13 MEDN Y 5 20.50% PRODOOO
07:11:20 07:17:08 0.00 1 Tarea: Fuera Control 1008 tEGDe 002 22 Vawe ' ' a0 TN 0 D% PRODMD
o7:17:08  07:5238 050 1 [Maguina 0008] Produccian e el 08 W e X 100 s O LLn P
07:52:38 07:54:48 0.04 1 Tarea: Fuera Control BN wve ony o Vanoe 0 D0a% PRODWS
) - teiras s nor wos o2 0 0.00% FROOUIY
=54 07-57- 2 1 ina 0032] @

07:54:48 07:57:51 0.05 2 [Maquina 0032] Produccion I eI ot is i 0 oo,
07:57:51 07:58:31 o.01 1 IMaquina 0032] Produccion e M0 oo Lot o 0 0.00% PRODES
- —— —_— : y - & _ 123003 21529) 333 LeS Ve o 0.00% PRODME

o oy ) e E e Cogue 1A a 313 a6A4 amasw
v
«
—— o ____/

REFERENTIA 00972010043

FLRIODOT 30/03/2007 - 03/04/2007

Ingenieria,
Productividad
y Sistemas

P {10] V1 EIT007418 % #1 ANCHOR CASTING

AZOA < PHmacamln S arie 004
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Productividad

MODU LO: y Sislemas
Integracion con el ERP

MATERIAS PRIMAS

ORDENES DE PRODUCCION
—

TIEMPOS DE PROCESO
—

PRODUCTO TERMINADO A ALMACEN
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